&

gatunek (Werkstoff) nazwa

1.3343+ HS6-5-2C

DC

Dorrenberg Edelstahl

SW7M+

ozn. Dérrenberg

DMOS +

Sklad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr Mo Vv W

0,90 4,00 5,00 1,90 6,40

Wlasciwosci materialu:

stal szybkotngca wyprodukowana metoda proszkowa, analitycznie
rowna stali 1.3343, jednakze o jednorodnej homogenicznej
strukturze na calym przekroju, lepsza obrabialnos¢, szlifowalnosc¢ i
polerowalnosé, wysoka  wytrzymalosc w podwyzszonych
temperaturach, dobra ciagliwos¢, wysoka wytrzymalos¢ na
Sciskanie i odpornos¢ na Scieranie.

Zastosowanie:

narzedzia, od ktorych oprocz duzej wydajnosci wymagana jest duza
ciagliwos¢, narzedzia narazone na skrecanie do obrobki materialow
o wytrzymatosci powyzej 830 MPa, np. wiertla spiralne, narzedzia do
nacinania gwintow, segmenty do pit tarczowych, przeciagacze, frezy
zataczane.

Jako material glowny nadaje sie bardzo dobrze do nakladania
powlok CVD i PVD.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 260 HB

Wilasciwosci fizyczne: 10°xm 20-100°C  _20-200°C  _20-300°C _20-400°C
Wspblcz. rozszerzalnosci cieplnej: mxK 10,8 11,8 12,0 12,5
Przewodnos¢ cieplna: l 20°C 320°C 700°C
pina: L mxK 27,6 27,2 26,1
Obrodbka cieplna: temperatura chlodz.en.le tWardOS?
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 780-860°C piec max 262 HB
chlodzenie maksymalna
.. temperatura o e .2
Odprezanie: stygniecie twardosé
600-650°C piec 65 HRC
chlodzenie .
temperatura . . odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: 100 °C - 64 HRC
1180-1230°C olej, sprezony gaz (N»), 200 °C - 63 HRC
powietrze lub 300 °C - 62 HRC
kapiel goraca 400 °C - 65 HRC
500-550 °C 500 °C - 64 HRC




